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Test dit biobraendsel for

askesmelteforhold

Slaggeproblemer afhaenger af braendselskvalitet

Ved anvendelse af traepiller af god kvalitet kan en pro-
blemfri forbraending opnas. Ved forbraending af traepiller
af darligere kvaliteter eller af braendselspiller fremstillet af
andre ramaterialer end rent trae kan der opstd sammen-
smeltninger af aske pa risten. Slaggedannelsen vil genere
askeudtagningen og give driftsforstyrrelser.

Problemet opstar, nar askens smeltetemperatur er for lav,
ikke ngdvendigvis pga. maengden af aske. Et stort indhold
af aske i braendslet vil dog forvaerre problemet.

Kan problemerne forudsiges?

Hvorvidt der opstar slaggeproblemer afhaenger af det en-
kelte anlaeg. Nogle anlaeg er mere fglsomme end andre
overfor en varierende braendselskvalitet.

FORCE Technology tilbyder forskellige typer af prevninger,
hvor de opndede resultater, sammen med erfaringer fra
tidligere braendselsleverancer, giver en god basis for at
forudsige slaggeproblemer.
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FORCE Technologys simple slaggetest

FORCE Technologys simple slaggetest

FORCE Technology har udviklet en simpel slaggetest for
braendselspiller, der specielt er rettet mod anlaeg, som har
behov for piller af bedste kvalitet eller anlaeg, som vil gar-
dere sig imod slaggeproblemer.

Vi foretager testen i vores eget laboratorium direkte pa
foreliggende piller. Testen er sa enkel, at en producent, en
importer eller en stgrre bruger af braendselspiller selv kan
foretage den i forbindelse med kvalitetskontrol.

Testen skelner simpelthen mellem piller af bedste kvalitet
med hensyn til mulige slaggeproblemer og piller af gvrige
kvaliteter. Princippet i den simple slaggetest er illustre-
ret gverst pa siden. Heraf kan det ses, at testen besvarer
spargsmalet “Er der risiko for slaggeproblemer?” med et
Ja eller et Nej.

Askens smelteforlgb efter standardmetoden

Metoden er beskrevet i CEN/TS 15370-1 og er baseret pa den
traditionelle metode for kul (ISO 540). Metoden har veeret
brugt i mange ar for alle former og typer af faste braendsler.
Ved denne test fremstilles en repraesentativ analyseprave,
som foraskes i laboratoriet. Af asken fremstilles sa et lille
provelegeme, som observeres under langsom opvarmning
til 1500 °C under kontrollerede betingelser. Under forlgbet
fastleegges de karakteristiske temperaturer ud fra profilerne

nedenfor.
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Profiler for de karakteristiske temperaturer

Profilerne viser:

a. Start

b. Blgdggringstemperatur
¢. Halvkugletemperatur
d. Flydetemperatur.

Yderligere information
Susanne Westborg: TIf. 43 26 76 73 / E-mail: SWE@force.dk
Rene Hansen: TIf. 43 26 76 64 / E-mail: RHA@force.dk

Standardmetoden er mere nuanceret end den simple
slaggetest og kan bruges internationalt med hensyn til
braendselsspecifikationer. Den indgdr ogsa i kravspecifika-
tioner for svanemaerkning af traepiller.

Grundstofsammensatning

En helt anden form for test er at bestemme braendslets ind-
hold af askedannende grundstoffer. Trae med stort indhold
af bark eller urenheder som sand har f.eks. et meget starre
indhold af silicium end rent kernetrae. Ud fra erfaringer med
en braendselstypes grundstofindhold og sammensaetning i
relation til smelteforhold er det muligt at vurdere kvaliteten
for nye leverancer.

Indholdet af grundstoffer kan bestemmes ved traditionel
vadkemisk analyse. Vi tilbyder ogsa en XRF (X-Ray Fluores-
cense) screening, som er et hurtigt og billigt alternativ.

Screeningen kan foretages direkte pa foreliggende braend-
selspiller, men bliver vaesentligt mere sikker, hvis den
foretages pa en fremstillet analyseprave baseret pa et stgrre
antal piller.

Mangearig viden og erfaring

FORCE Technology er en uvildig godkendt teknologisk ser-
vicevirksomhed med mangearig viden og ekspertise inden
for anvendelse og prevning af faste braendsler og rest-
produkter. Vi er akkrediterede af Dansk Akkreditering, DA-
NAK, og vi deltager desuden aktivt i det Igbende standardi-
seringsarbejde pa omraderne.
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