[image: FORCE_blaa]SØKNAD OM SERTIFISERING

	[bookmark: _GoBack]Prøving av sveisere iht. NS-EN ISO 9606- 1 |_| 2 |_| 3 |_| 4 |_|5 |_|
	 Innledende sertifisering |_| Resertifisering |_|

	Ønsket gyldighetstid
	 |_| A [ 3 år (ISO 9606-1)] 
	 |_| B [Fornyelse hvert 2. År (ISO 9606-1/2/3/4/5)]

	Søkers fulle navn (fornavn-etternavn/first name-surname) bruk blokkbokstaver/use block letters

	[bookmark: Text69]      

	 Fødselsdato/Date of birth
	      
	 Nasjonalitet/Nationality:
	      

	 Identitetskontroll
	      
	 Arbeidsnummer
	      

	 Arbeidsgiver
	      

	 Koordinator
	      

	 E-Post.
	     

	Jeg samtykker herved i å oppfylle sertifiseringskravene i sertifiseringsordningen og i å legge frem all informasjon som er nødvendig for vurderingen. Jeg bekrefter med dette at opplysningene som er oppgitt på denne søknaden er korrekte, samt at jeg som sertifisert person vil forplikte meg til å følge kriteriene for faglig og ansvarlig utførelse av faget. Jeg er kjent med at sertifikatet er sertifiseringsorganets eiendom, og at mislighold og uansvarlig utøvelse av fagkunnskaper kan medføre inndragelse av sertifikat.















	Dato/Date
 
……………………………………
	Sveisers signatur/Welder’s signature
 
…………………………………………………………………………………………………….



	 Merking av prøvestykker
	     
 
      

	 Variabler
	Aktuelle data

	 Sveisemetoder
	s1
	[bookmark: Text70]      
	s2
	      

	 Lysbueteknikk
	s1
	      
	s2
	      

	 Produkttype
	Plate (P) |_| Rør (T) |_| Rør til plate (P/T) |_|

	 Type sveis:
	Buttsveis |_| Kilsveis |_| Tilleggsprøve for kilsveis |_|

	 Materialgrupper
	      

	 Tilsatsmaterialtyper
	s1
	      
	s2
	      

	 Tilsatsmaterialgrupper
	s1
	      
	s2
	      

	 Godstykkelser
	      

	 Avsettstykkelser
	s1
	      
	s2
	      

	 Utvendig rørdiameter
	      

	 Sveiseposisjoner
	      

	 Sveisedetaljer
	      

	 sl/ml (FW)
	      

	 Besyttelsesgasser
	s1
	      
	s2
	      

	 Bakgass
	      

	 Stømart og polaritet
	s1
	      
	s2
	      

	 WPS Nr.
	      
	 Fagkunnskaper
	[bookmark: Check7] Akseptert |_| Ikke prøvet. |_| 

	 Prøving
	 Visuell inspeksjon |_| Radiografi |_| Ultralyd |_| Makro |_| Bruddprøve |_| Bøyeprøve |_|
 Kontroll rapporter skal vedlegges dette skjema ved innsendelse til sertifiseringsorganet.

	 Merknader
	      

	 Jeg erklærer herved at jeg ikke har deltatt i noen form for opplæring av kandidaten, og at der ikke eksisterer noen form for interessekonflikt mellom min   
 person og kandidaten eller bedriften denne søknaden angår.


 



 





	Sted/Dato
 …………………………………..



	Signatur, Eksaminator
 ……………………………………………………………………………………………………………….


Forklaringer: 
S=Sveisemetode, DC=likestrøm, AC=vekselstrøm. Tilsatsmaterialtype: A, B, R, P, V, W, Y, Z, S, M, etc.
Tilsatsmaterialgruppe: FM1, FM2, etc. Lysbueteknikk: Gjelder kun for metodene 131, 135 og 138. Sveisedetaljer: ss nb, ss gb, ss mb, bs etc.
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