
Demo 1. Kort levetid af transportsystemer til biomasse

• Formål med demonstrationsprojekt

• Udveksling af viden! 

• Hvordan?

• Projektpartneren får mulighed for at få undersøgt en reel problemstilling

• FORCE Technology opnår indsigt i materialerelaterede problemstillinger i pågældende branche 

• Hvordan er demoprojektet kommet i stand:

• Ide opstod fra på baggrund af rundvisning af andet biogasanlæg

• Efterfølgende opfølgning og kontakt.



Demo 1. Kort levetid af transportsystemer til biomasse

www.symbiosis.dk



Demo 1. Kort levetid af transportsystemer til biomasse

ca 300.000 tons om året



Demo 1. Kort levetid af transportsystemer til biomasse

• Udfordringen:

• Restproduktet fra Novo’s produktion er tilsat kalk for at dræbe GMO gær og bakterier. 
(anderledes produkt sammenlignet med normal biogasproduktion)

• Der opleves kraftigt forøget slid på forskellige typer af pumper og transportører i 
anlægget

• Øgede drifts og vedligeholdelsesomkostninger 



Demo 1. Kort levetid af transportsystemer til biomasse

• Opbygning af demoprojektet:

• Gennemgang af udfordringer og udvælgelse af specifik problemstilling i fællesskab

• Indsamling af materialedata for pumpe og kemisk analyse af pumpet produkt

• Laboratorieprøvning af hvorvidt de observerede nedbrud primært skyldes a) slid, b) korrosion eller c) 
synergieffekt immelem a og b.

• Forslag til nye materialevalg og eller overfladebehandling baseret på 1 og 2.

• Baseret på den viden der er indhentet i 1-3, rådgivning om materialevalg eller overfladbelægning. 
Eventuelt fremstilling af prøvemener til eksponeringsforsøg i anlægget og efterfølgende evaluering af 
disse. 



Demo 2. Kvalifikation af materialer til nitratsaltsmelter 

• Solvarme til EOR (Enhanced Oil Recovery)

• Solen opvarmer Hitec-saltet vha. hulspejle

• Hitec-saltet opvarmer vandet, og går fra 470° til ca. 250° C

• Formationsvand varmes fra 170° C til 311° C (72% damp)

• Varmeveksler af coil HX typen

• Formationsvandet er iltfrit (<5 ppb) men fyldt med salte og partikler

• Rensegris køres jævnligt



Hitec salt Formationsvand

• 53 % KNO3

• 40 % NaNO2

• 7  % NaNO3

• Additiver ?



Korrosion ?

• Saltsmelter er kendte

• Formationsvand ved HPHT er ikke !

• Drift, stilstand, opstart, osv. 

• Litteraturstudium

• Lab test



Demo 3. Second opinion af materialevalg til pyrolyse

Kilde.

Envirosystems.se

Artikel i Fyens Stiftstidende
førte til demonstrationsopgave med  
Elysium Nordic Aps

Bildæk omdannes til carbon black
ved pyrolyse proces



Case 3. Second opinion af materialevalg til pyrolyse

Kilde: Enviro Systems AB



Pyrolyse / termisk forgasning - erfaringer fra andre anlæg 
inddrages
Affaldsforbrænding

Fyrrum og første strålingsrum
Pyrolyse og frigivelse af brændbare og ikke 
brændbare gasser
Forbrænding af gasser og fast materiale fra risten 
og op i 1’ strålingstræk

Korrosionsmiljø
- Reducerende gasatmosfære (lokalt luftunderskud)
- Sulfidkorrosion 
- Klorkorrosion
- Belægninger og saltsmeltekorrosion

Materialer
Keramisk udmuring
Inconel 625 påsvejsning
Varmebestandigt rustfrit stål

Halm. DONG/Pyroneer proces


