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Ledningsnettet

e Transmisionssystem
— 80 bar
— Stalrgr

e Fordelingsnet
— 19-40 bar
— Stalrgr

e Distributionsnet
— 4 bar
— PE-rgr

e Forbruger
— 4 bar
— Kobber / rustfrit stal / aluminium




Enkeltstoffer m. betydning for korrosion

e Vand

e Kuldioxid

e Svovlbrinte

o Ilt

e Ammoniak

e Kulmonooxid

e Andre stoffer
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De fire grundelementer i korrosion
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e Vand

e Vanddugpunktet skal vaere lavt af hensyn til risikoen
for hydratdannelse og korrosion og ma for naturgas
ved ethvert tryk op til 70 bar absolut tryk ikke
overstige minus 8° C.



Funktionsdiagram (principskitse)
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Korrosionsparametre (primaere)

Cyanid

NH3

Halogener

MIC



Korrosionstyper FORCE
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litbetinget korrosion

Anodereaktion Me —> Me*+2e

Katodereaktion %0, +H,0 +2e- —> 20H O 2

Bruttoreaktion Me +%0, +H,0 —> Me(OH),

Syrebetinget korrosion

Anodereaktion Me —> Me?+2¢e I I+

Katodereaktion 2H*+2e —™> H,

Bruttoreaktion Me +2H* —> Me?* +H,



Tart eller vadt system

e Tgrt system

Tgas > Tdugpunkt + 10 °C

e Vadt system

Tdugpunkt > Tgas + 10 °C



Svovlbrinte (brint induceret revnedannelse) %

Risikoen er negligibel nar:
* Py s< 0,0035 bar (50 mg/Nm3 v. 100 bar)
Eller

e Rgr, svejsninger ventiler m.m. overholder krav i
DS/EN ISO 15156-2



Svovlbrinte — Jernsulfid FORCE
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e Selv uden vand danner svovlbrinte tynde
belaagninger af jernsulfid

o Jernsulfidbelzegninger er delvist beskyttende

Effekten afhaenger bl.a.:
— pH

— Temperatur

— Kloridkoncentration

— CO,/H,S forhold



Model for CO, korrosion

NORSOK M-506 (T, P, CO,)

Kondenseret vand, stationaer vandsg, Fe?* maetning
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[ltkorrosion

Meget fa data
Modelberegninger [American gas association] foreslar:

e (Agning af iltkoncentrationen fra 0,2 mol% til 1 mol% fordobler
korrosionshastigheden ved CO, korrosion.

e (Agning af iltkoncentrationen fra 0,2 mol% til 3 mol% 4-5 dobler
korrosionshastigheden ved CO, korrosion.

Sulfidbelzegninger og dannelse af oxider ggr forudsigelse af
korrosionshastighed og korrosionsform vanskelig.

Eventuel MIC kan forvaerres vaesentligt ved lejlighedsvis iltindtraengning.



Sammenfatning for stalrgr

e Tgrt system
— Ingen eller minimal andring af risiko

e Vadt system (potentielt)

— Ca. 3 dobling af korrosion forarsaget af stigning i CO,
(fra 0,3% til 3% v. 40 bar, NORSOK M-506)

— Yderligere stigning ved forhgjet iltindhold
(fra 0,2% til 1%)

— @get indhold af H,S kan eventuelt reducere effekten af gget
CO,

— Eventuel CO indhold kan eventuelt reducere effekten af gget
CO,

— AEndret belaegningsdannelse kan medfagre forhgijet risiko for
lokal korrosion



